
 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 硬質樹脂製ダンベル（JIS2号ダンベル）を半分にカットする。 

2. 半分にカットしたダンベルを、射出成形の金型にセットする。 

3. 金型にノフアロイを射出し、硬質樹脂と密着させる。 

4. 引張試験を行い、密着状態を評価する。 

 

 

 

 

Table 他樹脂との密着性評価 

硬質樹脂 ノフアロイ ノフアロイ 

（相手材料） TZ330シリーズ TZ660シリーズ 
他社 TPO 他社 TPEE 

PP ○ × ○ × 

ABS × ○ × ○ 

PC × ○ × ○ 

POM × △ × × 

PBT × ○ × ○ 

PA × × × × 

密着性評価基準； ○：凝集破壊、△：界面剥離、×：未密着（サンプル成形不可） 

 

 

評価方法 

評価結果 

Fig. 凝集破壊の様子 Fig. 界面剥離の様子 
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